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Zubehé‘r fiir Nivellier-

Daten und Praz;suonsnlvelheriaiten
Nivellierlatten fiir technisches Nivellement Masse des
Lattenrichiers Q 2549
Lattentyp Latten- klapp- Abmessung  Angabe Masse Massedes Q
lange bar desLatten-  der (kg) Lattenunters 20kg
auf profils Dosen- Masse
(mm) libelle L:'mens vorrlchtung
Mg zisi snwelller-
Nivellierlatte 4m . 2mdig. 80 x 28 25 4.6 ehalter 6,2 kg
Nivellierlatte 3m 1.5m 50 X 18 — 1 ehalter 11,56 kg
Nivellierlatte 4m Tm 50 x 18 =
NivelliermaBstab 83m 037m 30 % 7 S ey o Industrielatten
NivelliermaBstab 2m 0.26 m o e - \ Genauigkeit der Teilung
der Industrielatte + 0,02 mm
Prazisionsnivellierlatten Teilungstange 260 mm
Ausdehnungskoeffizient des Invarbandes ~1:10 8K ! Winkelwert der
Winkelwert der Dosenlibelle 25 Dosenlibelle 8
Abmessung des Profils Abmessung des
aller Prazisionsnivellierlatten 85 mm x 3 Behalters der Ausriistung 240 mm %
der Industrielatten 40 mm x 1 100 mm x
380 mm
Masse der Industrielatten-
Lattentyp Latten- MeB- ungs- MeB- Masse "USTismngimiondiion . 6.7kg
sl o Anderungen im Interesse des technischen
W r Kontroll- :
% teilg. Fortschritts vorbehalten.
\\Q (dm) (dm/2)
Prazisionsnivellierlatte ) 10 mm 30,35 - 5...34,6dm 5,8
Prazisionsnivellierlatie & m 10mm 30,35 = 0:..296.dm .43
Prazisionsnivellierlatte m 5mm - 60,65 0...59,0 dm/2 4,3
Prazisionsnivellierl ?t\ 1,75m 10mm 3035 — 0...176dm 29
Prazisionsnivelligria 1.75m 5mm — 6065 0...350dm/2 29
Prazisionsnivellier 1,0 m 10mm 30,35 — 0...10,1 dm A7
Prazisionsnivellierlatte 1,0 m 5mm - 60,65 0...200dm/2 1.7






